Auftauanlage
Schonendes Auftauen,

von Fleisch, Fisch und Geflugel




VEMAG Auftauanlage - Dosierte Warme

Die Auftauanlage - fur
Tiefgekihltes

Sie wollen tiefgefrorenes Fleisch,
Fisch oder Gefliigel in bester Quali-
tat wirtschaftlich und sicher auftau-
en. Die VEMAG Auftauanlage fuhrt
Sie dabei zum Ziel. Ob Rinderviertel,
Schweinehélften, Geflugel oder
Fleisch und Fisch in Blécken, ob mit
oder ohne Verpackung, die Auftau-
anlage passt sich optimal lhrem
Produkt an. Mit der Zusatzoption
Kihlung konnen Sie die Auftau-
anlage auch als Lagerraum nutzen
und nach dem Auftauen automa-
tisch in den Lagerbetrieb wechseln.
Wie jede VEMAG Anlage zeichnet
sich auch die Auftauanlage durch
Quialitat, Sicherheit und Wirtschaft-
lichkeit aus.

Auftauen mit Luft

Das Auftauen mit Luft bietet lhnen
ein wirtschaftliches und zugleich
schonendes und  hygienisches
Verfahren. Die offenen oder ver-
packten Produkte werden im
Luftstrom gleichmalRig erwarmt,
partielle Uberhitzungen im Innern
der Produkte kénnen nicht auftre-
ten. Durch eine hohe Luftfeuchte
wahrend des Prozesses kann der
Gewichtsverlust je nach Produkt auf
unter 1 % begrenzt werden, wéah-
rend gleichzeitig der Auftauvor-
gang beschleunigt wird. Uber die

Luft ist die Querkontamination mit
Keimen sehr gering, und die
Befeuchtung mit Dampf statt
Wasser vermeidet zusatzlichen
Keimeintrag.

Das Verfahren arbeitet ausgespro-
chen wirtschaftlich und betriebs-
sicher. Es liefert Produkte hervorra-
gender Zartheit ohne Trockenran-
der mit stabiler Farbgebung, und
Sie kbnnen temperaturempfindliche

Tiefgefrorene Produkte auf Wagen

Produkte besonders schonend be-
handeln.

Optimale Prozessfuhrung mit
modernster Steuerung

Mit der Steuerung MICROMAT C7-400
der VEMAG-Auftauanlage nutzen

Sensoren zur Erfassung der Kern- und Oberflachentemperatur

Sie die Mdglichkeiten der modernen
Siemens-SPS voll aus. Die optimale
Prozessfuhrung gibt lhnen neben
der Zeit-Temperatur-Vorgabe die
Funktionen Intervallautomatik,

Temperaturautomatik und Umluft-
automatik an die Hand. Uber Senso-
ren am Produkt werden die Kern-
temperatur und die Oberflachen-
temperatur erfasst und fur eine
optimal an lhr Produkt angepasste

Regelung verwendet. In allen
Automatikprogrammen kdnnen Sie
die maximal zuldssige Oberflachen-
temperatur fur lhr Produkt vorge-
ben, so dass Sie Qualitdt und Hy-
giene vollstandig im Griff haben.

Intervallautomatik

Im Intervallbetrieb werden der
Lufter, die Heizung und die Be-
feuchtung abgeschaltet, sobald die
vorgegebene Oberflachentempe-
ratur erreicht ist. Die Warme zieht
in der Ruhephase weiter von aul3en
nach innen, wodurch die Oberflache
wieder kalter wird. Ab einem
bestimmten Differenzwert startet
die Anlage wieder fir den nachsten
Heizzyklus.

Der Intervallbetrieb wird auch fir
das Lagern der Produkte im
Anschluss an das Auftauen verwen-
det. Hierbei wird die Raumtempera-
tur und -feuchte auf den von Ihnen
gewunschten Werten gehalten, bis
das Produkt zur Weiterverarbeitung
entnommen wird.
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Auftauen mit Intervallautomatik: Bacon middles im Block der Hohe 120 mm

In 15 Stunden von -18 °C Kerntemperatur auf 1 °C mit einer maximalen Oberflachentemperatur von 9 °C, einer Raumtemperatur bis
35 °C und einer relativen Feuchte bis 95 %. Der Gewichtsverlust betragt unter 1 %.

Beim Erreichen der Oberflachentemperatur wird der Lifter abgeschaltet. Durch den Warmetransport nach innen wird die Oberflache wie-
der kalter, und der Lufter wird zusammen mit der Heizung wieder gestartet.

Temperaturautomatik

Die temperaturgefihrte Regelung
ermittelt aus der von lhnen vorge-
gebenen maximalen Produkttempe-
ratur und dem Wert an der
Oberflache die richtige Anlagen-
temperatur. Sie passt damit die
Energie immer genau dem Auftau-
fortschritt des Produkts an und
Uberschreitet nie den fur die
Qualitat wichtigen Wert an der
Produktoberflache.

Umluftautomatik

Mit der Regelung der Umluftmenge
bleibt die Steuerung immer unter-
halb der vorgegebenen hdchsten
Oberflachentemperatur am Pro-
dukt. Die Umluft wird beim Er-
reichen der kritischen Grenze so
weit zurickgenommen, wie das
Produkt Wéarme aufnehmen kann.
Damit wird automatisch das schnell-
ste mogliche Auftauen erreicht,
ohne die Randbereiche lhres Pro-
dukts zu strapazieren.

Nach lhren Winschen gebaut

Die Anlage wird entsprechend der
von lhnen gewdinschten Kapazitat

ausgelegt. Sie ist als Metallkammer
fur die Beschickung mit Wagen oder
als Ausstattung fur Ihre Rdume mit
beliebiger Beschickung lieferbar. Die
auf lhre Bedurfnisse abgestimmte
Modulbauweise erlaubt die schnelle
Anpassung an lhre Winsche bei
geringen Investitionskosten. Damit
Sie lhren Betriebsablauf flexibel
gestalten konnen, ist die Option
Kuhlung verfligbar. Damit kann die
Anlage als Lagerraum genutzt wer-
den und vor allem das Lagern im sel-
ben Raum automatisch an das
Auftauen angeschlossen werden, bis
der néchste Verarbeitungsschritt
beginnt.

Kontinuierliche Qualitat

Die bewahrten Komponenten aus
Edelstahl in bekannt guter VEMAG
Qualitat garantieren eine hohe
Verfugbarkeit und lange Lebens-
dauer. Gerade bei der Betriebs-
sicherheit hebt sich diese lufttechni-
sche Anlage besonders hervor.

Umfassende Dokumentation

Die Steuerung kénnen Sie optional in
das VEMAG Leit- und Dokumen-

tationssystem LDS einbinden. Damit
dokumentieren Sie fur lhre Qualitéts-
sicherung lickenlos den Prozess oder
die Chargen. Zuséatzlich erhalten Sie
Uber die Datenauswertung ein lei-
stungsstarkes Instrument fur lhre
Prozessverbesserung.

Ein Prozessbeispiel

Ein typischer Auftauvorgang beginnt
mit einer hohen Lufttemperatur von
35°C, die mit dem Erreichen der
zulassigen Oberflachentemperatur
am Produkt im Laufe des Prozesses in
Schritten bis auf 5°C abgesenkt wird.
Die anschlieBende Lagerung findet
ebenfalls bei 5°C statt. Wahrend des
gesamten Auftauens wird die
Feuchte auf einem sehr hohen
Niveau bis zu 98% gehalten. Die
Auftauzeiten variieren von Produkt
zu Produkt und der gewiinschten
Endtemperatur stark. Fleischbldcke
der H6he 120 mm erreichen bereits
nach 4 Stunden eine Kerntemperatur
von -2°C und nach weiteren 10
Stunden 0°C. Schweinehalften mit
einer Anfangstemperatur von -18°C
benétigen 12 bis 18 Stunden zum
Uberschreiten des Nullpunkts.
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Auftauanlage - Einsatz Auftauanlage - Optionen Auftauanlage - Zubehor
e -40 - 10 °C Produkttemperatur  Raumausfuhrung e Zentrales Leit- und
e 5 - 35 °C Kammertemperatur bauseitig oder als Metallkammer Dokumentationssystem LDS
e 80 - 98 % rel. Feuchte e Maschinenposition * Automatisches
e 40 - 100 % Lufterleistung oben oder hinten CIP - Reinigungssystem
< Bis 600 kg pro m? Beladung * Heizenergie Dampf, Elektro, e Kuhlung zur Verwendung als
oder Warmwasser Lagerraum
* Wagen bodenfahrbar oder mit Ammoniak oder Frigen

Hangebahnsystem (bauseitig)

. DN DN
Raumausfuhrung

bauseitig

~E

05-1,0% — e

40

~D A B A
Maschine hinten Anlagengrol3e Maschine oben
A B C ~D DN Reihen  Wag9€n  \yagen A B C ~E DN
Reihe

2300 1800 2400 1000 125 1x 2= 2 2300 1800 2400 1000 125
3300 1800 2400 1000 125 1x 3= 3 3300 1800 2400 1000 125
4350 1800 2400 1100 125 1x 4= 4 4350 1800 2400 1000 125
5400 1800 2400 1100 125 1x 5= 5 5400 1800 2400 1000 125
2300 2900* 2400 1100 125 2x 2= 4 2300 3100 2400 1100 125
3300 2900* 2400 1230 200 2x 3= 6 3300 3100 2400 1100 200
4350 2900* 2400 1230 200 2x 4= 8 4350 3100 2400 1125 200
5400 2900* 2400 1230 200 2 x 5 =10 5400 3100 2400 1125 200
6450 2900* 2500 1230 200 2 x 6 =12 6450 3100 2500 1125 200
4350 4000 2500 1230 200 3 x 4 =12 4350 4000 2500 1125 200
5400 4000 2500 1430 250 3x 5 =15 5400 4000 2500 1250 250
6450 4000 2500 1430 250 3 x 6 =18 6450 4000 2500 1340 250
7500 4000 2500 1430 250 3x 7 =21 7500 4000 2500 1420 250
8550 4000 2600 1550 315 3 x 8 =24 8550 4000 2600 1480 315
4350 5100 2500 1300 250 4 x 4 =16 4350 5100 2500 1250 250
5400 5100 2500 1430 250 4 x 5 =20 5400 5100 2500 1420 250
6450 5100 2600 1550 Sl 4 x 6 =24 6450 5100 2600 1480 315
7500 5100 2600 1750 315 4 x 7 =28 7500 5100 2600 1525 315
8550 5100 2700 2000 315 4 x 8 =32 8550 5100 2700 1650 Bills

*B = 3100 bei doppelflugeligen Turen

Lichtes TurmaR 1211 x 2270 fur Wagen 1010 x 1010 x 2000
Metallkammer entsprechend bis max. 12 Wagen

Weitere Raummalfe auf Anfrage
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